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Valorizacion de la fraccion sélida de lodos residuales pretratados para la
eliminacion de tintes catidonicos: enfoque mono-adsorbato y multi-
adsorbato.
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Introduccion y Objetivo

Los tintes se utilizan en el tefhido de los tejidos, aunque un 10-15% de estos tintes
no se adhiere completamente y se desecha, afectando al medioambiente por su
toxicidad [1]. Para su eliminacién, se emplean técnicas como adsorcion, oxidacion y
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relacion coste-efecto. Diferentes materiales como el quitosano, cascara de coco vy q_»

residuos agricolas han demostrado ser efectivos en la eliminacion de tintes [2]. Proteinas  Acidos humicos  Carbohidrato

El uso de lodos residuales tratados hidrotérmicamente para la obtencion de
bioadsorbentes ofrece una solucion novedosa. Asi, procesos como la oxidacion
humeda (OH) pueden tratar estos lodos, obteniéndose fracciones sdlidas con  odos de Oxidacién
grupos funcionales como hidroxilo, carboxilo, amida y fosfato, que favorecen la  gepuradora  hdmeda
adsorcion de los tintes [3].

Fraccion sodlida

En este estudio, se evalud la capacidad de la fraccion sédlida del lodo tratado
hidrotérmicamente como adsorbente para tintes catidnicos como el azul de
metileno y la safranina, analizando su composicion, estructura, textura y
morfologia, asi como el equilibrio, cinética y mecanismo que rige la adsorcion.

Adsorcion tintes
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Los experimentos de oxidacion Azul de metileno (AM) vy C 44 + 2
humeda se llevaron a cabo en safranina (SA) fueron los tintes O 33+2
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Resultados y discusion
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