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adquisicion de modernos equipos
son de las adecuaciones
que las facultades relaconadas con
carreras afines a la metalmecanica
implementan actualmente para es-
tar acorde con las necesidades de la
industra.
El Ing, Ignacio Wiesner, catedrdti
co de la Faculiad de Ingenveria Me-
canica v Ciendas de la Produccion
(FIMCP) de la Espol, explica que la
ia estudia los procesos de
fabricacion de los metales y que
la mecinica hace dischos de par-
tes que necesilan las maquinas. La
unitn de estas dos fuentes da lugar
a INgeneros CONSMUCIones Capaces
de manejar y mantener maquinas
funconando a nivel industrial
En la Escuela Superior Poliécnica
del Lutoral, por ejemplo, las carreras
que abarcan estas lematcas son las
de Ingemieria Mecdnica, Metalir-
grca, Ceramicos, Polimeros, v Ma-
teriales Compuestos de la FIMCP.
Otras especalidades son Ingeniena
Industnal, Quimica, Eléctrica y Elec-
tronica.
En la necesidad de utlizar la me-
talmecaruca no solamente robot-
zada, sino mecaronica (magumnas
aulomanzadas), el profesor Wiesner
habla de la importancia de imple-
mentar la impresara 31, equipo que
llego a la institucion hace un afio ¥
con ello la formacion en cuanto a
constrzcacn de este tpo de impre-
soras. “La diferencia esta en que en
toclos lados compran la impresora
3D, en cambio, aqui las disefiamos
y armamos”, ¥ €5 que este elemento
csunadelmnnﬂvm:escmlas
que cuentan los estudiantes, pues fa
cllita Ja creacidn de prototipos para
las piezas metalicas.
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El proceso empieza con e disefio
digitalizado con un software donde
se definen medidas y formas, s¢
transfiere a wravés de un LU'SB a la
impresora 31 para elaborar ¢ pro-
totipo de la pieza en resina plastica
o pet que luego sera moldeado en
arena y se convertira en
la pieza de cualquier metal (acero,
hierro gris, acero inoxidable, meta
les aliados, entre oiros), segin la exi
gencia de la maquina que requiera
la pieza. “Hay cosas que hacemos
sin que el mercado nos exija, los
alistamos para lo que se¢ viene, csto
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es dave, pues este proceso reem-
plaza al convencional que tomaba
cerca de 30 dias para fabocar una
pieza, ahora es posible hacerlo en
menos de cnco dias, segiin el re-

querimento.

Mis digitalizados

A partir del proximo aca-
démico, la Faculiad de Ingemeria
Industrial de la Universidad de

Guayaqul conlara con el primer
labharatorio de mecanizado, este re-
emplazara al que por vanas déca-
das utlizaron los estuchanies con
aparatos mecamioos, “El anterior era
mas manual y dependia de la des-
treza v la habilidad de la persona
que manejaba la maquuna; alla, en
cambio, predomina el conocimiento
cientifico digial que deben tener los
chicos para programar’, expresa el
mg.ﬁahl’nrrbarvmdemmde
esta Facultad.
Este moderno espacio cuenta con
simuladores 30 que trabajan con un
sistema de control numénico (CNC),
el ohjetivo es disefiar v crear proto-
tipos con las mismas caracteristicas
de lo requerido industnalmenie, con
el que postenormente se fabricara
una pieza en cualquier material
A diferencia de la mmpresora 3D
que inyecta matenal, los simulado-
res retiran a manera de tallado en
cualquier tipo de pieza cilindnca o
. Las méaquinas son opo
Rdmdh'ﬂ:)x-éﬂh[mu}adams}y
tormos CNC procedenics de Brasil
Asimismo, Pombar cuenta que
estan a la espera de la aprobaciin
del Senescyt de una malla curricu-
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lar modificada para la carrera de
Ingeruenia Industrial que tendra 60
asignaturas ¥ el pilar fundamental
serd la matena de Programacon, la
anterior tenia 37. De ser aceplada, se
instauraria en las aulas en ¢l peno-
do que arranca en septiembre. Esta
Faculiad cuenta con 3,743 alumnos
enire las carreras de Ingeniena in-
dusmial, Licenciatura en Sistemas
de Informacion, Ingenieria en Te
leinformatica, siendo unos 2.000 en
Industnal

El fin, segin la autondad, es al-
canzar el mejoramiento continuo de
los estuchanies, que estén listos para
la produccitn de bienes y sericios
con capaadad para disefiar elemen-
tos mecdnicos.  Ademas, concenti-
zar en ellos que son los gestores del
contral de cabidad de la producciin
locsl, con capacidad para controlar
la efidencia del sistema productivo
de la indusma. “Esio quiere dear
como funciona el recurso humana,
maquinaria, materiales y parte eco-
nomica. Asimismo, el conocimiento
y de las diferentes norma
tvas de calidad, segunidad, segin
el tipo de empresa donde se desen-
wvuelvan”, explica Pombar.



